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PRODUKT-INFORMATION

PPI-L 133T

- L ésungsmittelbestandiges Etikettenmaterial auf Polyesterbasis -

PPI-L 133T

PPI-L 133T

PPI-L 133T

ist ein hochtemperaturbestandiges Etikettenmaterial auf Basis einer Polyesterfolie fir
die Innen- und AufRenanwendung.

ist mit Transfer- und Barcode bedruckbar. Der Druck ist verschmierungsfest.

ist hochtemperaturbesténdig und bestdndig gegen fluorcarbonhaltige Losungsmittel
sowie gegen alkoholhaltige Reinigungsmittel.

Technische Daten: DIN-Werte:
Basismaterial Polyesterfolie
Trégerdicke 0,050 mm

Gesamtdicke ohne Abdeckung : 0,075 mm

Kleberart Acrylatkleber

Farbe weil3
Temperaturbestandigkeit : bis 180° C fir 10 Minuten
Kleberabdeckung : Silikonpapier (63 g)

Muster in DIN A4 Groi3e stehen kostenlos zur Verfligung.
Spezialanfertigung (gestanzte Form) nach Kundenwunsch und Spezifikation méglich.

Technische Informationen und Empfehlungen basieren auf Tests, die nach unserer Auffassung verlasslich sind.
Sie sind jedoch keine Garantie und entbinden den Verbraucher nicht von eigenen Priifungen.




(-

Resi st enz gegen Chemi kal i en und Lésungsnittel

Test Methode: Das Etikettenmaterial wird auf eine rostfreie Stahlplatte
auf gebracht und in verschi edene Medi en getaucht.

Medi um Test - Dauer Resul t at

Wasser, 95° C 8 Stunden kein Effekt*
Trafo-d, 23° C 24 Stunden kein Effekt*
Diesel-d, 23° C 24 Stunden kein Effekt*
Motor-d (SAE 30) 23° C 24 Stunden kei n Ef fekt*
Hydraulik-A , 23° C (G MDextron 11) 24 Stunden kei n Effekt*
Hexane , 23° C 24 Stunden kein Effekt*
Hept ane, 23° C 16 Stunden kei n Effekt*
Terpentin, 23° C 1 Stunde kei n Effekt*
Jet-Treibstoff, 23° C (ASTM D1655) 24 Stunden kei n Ef fekt*
Avgas 100LL, 23° C (ASTM D910) 24 Stunden kei n Effekt*
Frostschutzmttel *2, 23° C 24 Stunden kein Effekt*
Rei ni gungsnittel *3, 23° C 8 Stunden kei n Effekt*

* Auf bringung an die Testplatte ist nicht angegriffen /
Qoerfl &che ist intakt

*2 M schung Aethyl en-d ykol : Wasser (1:1)

*3  Wasser mit 3% herkdmm i ches Reinigungsnittel

Kl ebkraft: 180° Abzug, 10 M nuten Druck

Cber fl &che : DI N :
Rostfrei er Stahl 5 0 NNcm
Al um ni um 5 0 NNcm
Gedruckt e Schal t ung, 3,0 Ncm
gegen Lot nasse beschi cht et

Pol yi m d- Fol i e 3,5 Ncm
Pul ver beschi cht et e Qoerfl ache 3,0 NNcm
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Tenper at ur best andi gkei t:

Tenperat ur: Zeit:
180° C kurzzeitig
130° C | angzeitig

Zusat zl i che | nfornati onen:

Enpf ohl ene Ver ar bei t ungst enperatur: Zi mrertenperatur 18° C

Druck: Therm sche Transferbedruckung

Stanzteile: Enpfohlen wird Rotary-Di e-Cutting. Hohe W ckel spannungen sollten
ver m eden wer den.

Ver packung: Lagerung der Etikettenbasismaterialien und gefertigte Etiketten in
Kunst st of f ver packungen.

Handl i ng: Der Kontakt mit der Etikettenoberflache sollte verm eden werden. Die
Urgebung wéhrend der Verarbeitung sollte sauber und staubfrei sein.

Lager kondi ti onen: Enpfohlen werden 20° C und 50%rel ative Luftfeuchtigkeit.

Enpf ohl ene Drucker und Farbbéander:

Dr ucker Enpf ohl ene Far bbander
Fargo Prodi gy Plus Sony TR4090,
(203 dots/inch, Sigma P, Signa E,
4 inch/sec speed, Pel i can TO016,
hi gh burn setting) Arnor AXR- 7+
Zebra 90 Xi Sony TR4090,
(300 dot/inch, Sigma P, Signa E,
2 inch/sec speed, Keymax Al pha,
hi gh burn setting) Pel i can TO16,
Ri coh D105A,
Arnor AXR- 7+
Zebra 91 Sony TR4090,
(300 dot/inch, Sigma P, Signa E,
2 inch/sec speed, Keymax Al pha,
hi gh burn setting) Pel i can TO16,
Ri coh D105A,
Arnor AXR- 7+

Anmer kung:

oen genannt e Enpfehl ungen basi eren auf Tests nit Farbbdndern der
genannten Hersteller. D e Enpfehlungen beziehen sich nicht auf Bander
aus ei gener Herstellung oder abgeadnderte Versionen der oben genannten
Far bbander .



