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PPI-RD 689B - Antistatisches Etikettenmaterial flr thermische Transferbedruckung -

PPI-RD 689B ist ein hochtemperaturbesténdiges, thermisch bedruckbares Etikettenbasismaterial, welches
mit Farbbandern basierend auf Hochleistungsharzen bedruckt werden kann.
Der spezielle Kleberaufbau verhindert statische Entladung beim Entfernen der Abdeckung
oder nach Gebrauch beim Entfernen von der Oberfléche.

PPI-RD 689B ist mit Transfer- und Barcode bedruckbar. Der Druck ist verschmierungsfest.

PPI-RD 689B ist besténdig gegen viele Ldsungsmittel und Verfahrenschemikalien.

PPI-RD 689B ist hochtemperaturbestandig sogar bei direktem Kontakt mit geschmol zenem L 6t-material.

PPI-RD 689B eignet sich fur die Anwendung in der Elektronikindustrie fur die Unterseite von gedruckten
Schaltungen und zum Gebrauch bei der SMD-Technik. Sowie in der

Automobilindustrie, Luftfahrtindustrie und fir viele industrielle Anwendungen, die hohe
Temperaturbestéandigkeit und /oder chemische Bestandigkeit erfordern.

Technische Daten: DIN-Werte:
Basismaterial Polyimidfolie
Trégerdicken 0,025 mm
0,050 mm
Gesamtdicken 0,075 mm
0,200 mm
Kleberart : Kunstharzkleber (elektrisch leitend)
(Oberfl&chenwiderstand) 10*- 10°W/ 8
Farbe : weil3

Hitzebestandigkeit (Kleber)
Kleberabdeckung

Dicke der Abdeckung
Flachegewicht

Trennwirkung

bis zu 300 ° C kurzzeitig
Silikonisiertes Papier NS 1-91
0,075 mm +/- 0,006 mm

91 g +/- 4 g/n?

Fasson 6-11 cN/25 mm

BDF (A7475) 6-12 cN/25 mm

Technische Informationen und Empfehlungen basieren auf Tests, die nach unserer Auffassung verlasslich sind.
Sie sind jedoch keine Garantie und entbinden den Verbraucher nicht von e genen Prifungen.
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Resi st enz gegen Chemi kalien und Lésungsnittel

Test Methode: Das Etikettenmaterial wird auf eine rostfreie Stahlplatte
auf gebracht und in verschi edene Medi en getaucht.

Medi um Test - Dauer Resul t at

Wasser, 95° C 8 Stunden kein Effekt*
Trafo-d, 23° C 24 Stunden kein Effekt*
Diesel-d, 23° C 24 Stunden kein Effekt*
Motor-d (SAE 30) 23° C 24 Stunden kei n Ef fekt*
Hydraul i k-d,23° C 24 Stunden kein Effekt*
(G MDextron 11)

Hexane , 23° C 24 Stunden kein Effekt*
Hept ane, 23° C 16 Stunden kei n Effekt*
Terpentin, 23° C 1 Stunde kein Effekt*
Jet-Treibstoff, 23° C 24 Stunden kein Effekt*
( ASTM D1655)

Avgas 100LL, 23° C 24 Stunden kein Effekt*
( ASTM D910)

Frostschutzmttel *2,23° C 24 Stunden kein Effekt*
Rei ni gungsmittel *3, 23° C 8 Stunden kein Effekt*

* Auf bringung an die Testplatte ist nicht angegriffen/
Qoerfl é&che ist intakt

*2 M schung Aethyl en-d ykol : Wasser (1:1)

*3  Wasser mit 3% herkdmm i ches Reinigungsnittel

Kl ebkraft: 180° Abzug, 10 M nuten Druck

Qber f | &che: DI N:
Rostfrei er Stahl 1,5 NNcm
Al um ni um 2,0 NNcm
Gedruckt e Schal t ung, 2,5 Ncm
gegen Lot nasse beschi cht et

Pol yi m d- Fol i e 2,0 Ncm
Pul ver beschi cht et e Qoerfl ache 2,0 NNcm

Test met hoden ent sprechen den Nornmen ASTM D- 1000/ 04, Sektion 46-53
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Tenper at ur best andi gkei t:

Tenperat ur: Zeit:

300° C 15 M nut en
250° C 90 M nuten
200° C 240 Stunden

Zusat zl i che | nfornati onen:

Enpf ohl ene Ver ar bei t ungst enperatur: Zi mrertenperatur 18° C

Druck: Therm sche Transferbedruckung

Stanzteile: Enpfohlen wird Rotary-Di e-Cutting. Hohe W ckel spannungen sollten
ver m eden wer den.

Ver packung: Lagerung der Etikettenbasismaterialien und gefertigte Etiketten in
Kunst st of f ver packungen

Handl i ng: Der Kontakt mit der Etikettenoberflache sollte verm eden werden. Die
Urgebung waéhrend der Verarbeitung sollte sauber und staubfrei sein.

Lager kondi ti onen: Enpfohlen werden 20° C und 50%rel ative Luftfeuchtigkeit

Enpf ohl ene Drucker und Farbbander

Dr ucker Enpf ohl ene Far bbander
Fargo Prodi gy Plus Arnmor AXR 7+, AXR 8+, AXR 9+,
(203 dots/inch, Brady 4300, 4900,
4 inch/sec speed, Sony 4075, 6075,
hi gh burn setting) Ri coh B-110A, B-110C, B-110CR B-120E
Zebra 90 Xi Arnmor AXR 7+, AXR 8+, AXR 9+,
(300 dot/inch, Brady 4300, 4900,
2 inch/sec speed, Sony 4075, 6075,
hi gh burn setting) Ri coh B-110A, B-110C, B-110CR B-120E
Zebra 91 Armor AXR 7+, AXR 8+, AXR 9+,
(300 dot/inch, Brady 4300, 4900,
2 inch/sec speed, Sony 4075, 6075,
hi gh burn setting) Ri coh B-110A, B-110C, B-110CR B-120E
Anmer kung:
hen genannte Enpfehlungen basieren auf Tests mt Farbbé&ndern der genannten
Hersteller. Die Enpfehlungen beziehen sich nicht auf Bander aus eigener

Herstel | ung oder abgednderte Versi onen der oben genannten Farbbé&ander

Fur die Anwendung bei gedruckten Schaltungen enpfehlen wr dem Kunden die
Konpatibilitat der Tinte der Bander mt der Flux-Losung wéhrend des Lot-Prozesses
abzukl &ren



